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1.0 - GENEL BILGILER

1.1 - KILAVUZUN AMACI

Bu Uretici kilavuzu hiz varyatériiniin emniyetli tasinmasi, nakliyesi, kurulumu, bakimi, onarimi, parcalarina ayrilmasi ve sékulmesi
konularinda bilgi verir.

Tum satin alma ve tasarim bilgileri Satis Katalogunda sunulmaktadir. Kabul gérmiis miihendislik uygulamalarina bagh kalma
yaninda, bu kilavuzda verilen bilgiler dikkatlice okunmali ve tam olarak tatbik edilmelidir..

Burada verilen bilgilere bagl kalmamak kisisel saglik ve emniyeti tehlikeye diisirerek ekonomik zararlara neden olabilir.

Ureticinin ana dilinde (italyanca) verilen bu bilgiler yasal ve/veya ticari gereksinimleri karsilamak tizere diger dillerde de sunulabilir.
Belgeler her zaman kontrol i¢cin hazir bulunmalarini saglamak amaciyla yetkili bir kisi tarafindan uygun bir yerde saklanmalidir.
Kayip veya hasar durumunda, bu kilavuzun kodu verilerek degisime iligkin belgeler Ureticiden dogrudan istenmelidir.

Bu kilavuz hiz varyatériiniin piyasaya sunulmasi sirasindaki en son teknolojiyi yansitir.

Uretici mevcut yayinin yetersiz hale gelmesini beklemeden kilavuzu degistirme, kilavuza ek yapma ve kilavuzu gelistirme hakkini sakli
tutar.

Kilavuzun énemli kisimlari ve énemli 6zellikler anlamlar asagida verilen sembollerle vurgulanir.

SEMBOLLER:
TEHLIKE - UYARI
Bu sembol g6z ardi edildiginde operatériin ciddi sekilde yaralanmasina yol acabilecek tehlikeli durumlari gosterir.

TEHLIKE - UYARI
Bu sembol operatériin yanarak yaralanmasina yol acabilecek sicak yiizeylerin varligini isaret eder.

IKAZ - DIKKAT
Bu sembol kisisel yaralanma ve zararlari 6nlemek icin 6zel 6nlemlerin alinmasi gerektigini gosterir.

ONEMLI
Bu sembol 6nemli teknik bilgileri gésterir.

> B B>
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1.2 - HIZ VARYATORUNUN TANIMI

VaryatOr asagida gosterilen isim levhasi ile birlikte gelir. Hiz varyat6riintin emniyetli kullanimi igin gerekli tdm referanslari ve talimatlari
icerir. Uriin tanimlama kodu Satis Katalogunda ayrintili olarak agiklanmistir.

Hiz varyatéri entegre elektrik motoruyla (motorlu varyator) birlikte tedarik edilmisse, motorun kendisiyle ilgili tim bilgiler motora ait
kilavuzda verilir.

isim levhasi bilgileri

7 e[ )

Varyatérin tanimi

CODE ‘0 ‘ Uriin kodu
[ | Uretim Ay / Y1l
o0 | [0 |

Baglanti konumu

QOO

BONFIGLIOLI RIDUTTORI SpA.
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Hiz degistirme arahgi

isim levhasinin okunulabilirligi

isim levhasi ve izerindeki bilgiler her zaman okunabilir olmali ve bu amagla araliklarla temizienmelidir.
Isim levhasi aginir ve/veya Uzerindeki bilgilerden birisinin bile okunamayacagi sekilde zarar gorirse Kullanici bu kilavuzda verilen
bilgilere gére Ureticiden yeni bir isim levhasi talep etmeli ve eskisini degistirmelidir.

1.3 - SOZLUK VE TERMINOLOJI
Bu kilavuzda en sik kullanilan terimlerden bazilari anlamlarini tam olarak tanimlamak i¢in asagida agiklanmigtir.

Rutin bakim: hiz varyatorintn fonksiyonelligini ve verimliligini korumak i¢in gerekli olan iglemler butinu. Bu iglemler genellikle ilgili
nitelikleri ve yapilacak isleri tanimlayan Uretici tarafindan planlanir.

Rutin olmayan bakim: hiz varyatériinin fonksiyonelligini ve verimliligini korumak icin gerekli olan islemler biitind. Bu islemler Uretici
tarafindan planlanmaz ve uzman bir bakim teknisyeni tarafindan yapilmasi gerekir.

Uzman bakim teknisyeni: hiz varyatdriinde onarimlari ve rutin olmayan bakim islerini yapmak icin gerekli niteliklere, yeteneklere ve
mekanik ve elektrik egitimine sahip olanlar arasindan segilen yetkili bir teknisyen.

Genel bakim: genel bakim hiz varyatérinin ¢calismasini etkileyebilecek dl¢cide asinmis yataklarin ve/veya diger mekanik parcalarin
degisiminden olusur. Bir genel bakim ayrica tim varyatér parcalarinin (kamalar, kegeler, contalar, menfezler, vb.) durumunun kontrol
edilmesini kapsar. Bu tip parcalarda herhangi bir hasar olmasi durumunda degistiriimeleri ve hasarin nedeninin arastiriimasi gerekir.

1.4 - TEKNIK YARDIM ALMA

Herhangi bir teknik servis ihtiyaci igin, tinitenin isim levhasindaki bilgileri, yaklasik servis siresini ve kusur tipini belirterek Ureticinin
satis sebekesine basvurun.
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1.5 - URETICININ YUKUMLULUGU

Asagidaki durumlarda Uretici sorumluluk kabul etmez:

* igyerinde emniyete ve kazanin énlenmesine iligkin yerel kanunlara aykiri bicimde hiz varyatérindn kullanimi.
* bu kilavuzda verilen talimatlarin g6z ardi edilmesi veya yanlis uygulanmasi sonucu yanhs kurulum

+ yanlis veya hasarli gu¢ besleme (motorlu hiz varyatérleri)

* degisiklikler veya ayariyla oynamalar

* niteliksiz veya uygun olmayan kisilerce Unite Uzerinde yapilan isler.

Hiz varyatortintn emniyetli kullanimi ayni zamanda bu kitapta verilen ¢zellikle asagidaki talimatlara titizlikle uyulmasina baglidir.
Ozellikle:

* hiz varyatérinl daima calisma limitleri dahilinde calistirin.
* rutin bakim takvimini 6zenle takip edin
« Unitenin kontrol ve servisi i¢cin sadece egitimli operatodrleri yetkilendirin.

* sadece orijinal yedek parcalari kullanin.

2.0 - TEKNIK BILGILER

2.1 - HIZ VARYATORU HAKKINDA AGIKLAMA

Hiz varyatéru gerektiginde bir elektrik motoruyla hareket ettirilen belirli bir uygulamanin parcasi olarak gecmeli parcalar veya
mekanizmalardan olusan bir tertibata entegre edilebilecek sekilde dizayn edilmis ve Uretilmistir.

Uygulamanin gereksinimlerine bagli olarak, hiz varyatéri gesitli motor calisma ve yapilandirma sekilleriyle sunulabilir. Makine, kimya,
tarim ve gida vb. sanayilerdeki cok cesitli gereksinimleri karsilayacak niteliklere sahiptir.

BONFIGLIOLI RIDUTTORI urinlerini olabildigince ¢ok yoénli kilabilmek icin ¢cok genis bir aksesuar ve istege bagli ekipman yelpazesi
sunar. Daha fazla teknik bilgi ve agiklama icin, Satis Kataloguna bakiniz.

BONFIGLIOLI hiz varyatérlerinin uygun sekilde ve talimatlara gére kurulumu ve bakimi igin énerilen triinlerin kullanimindan kullanici
sorumludur.

2.2 - KULLANIM LIiMITLERi VE KOSULLARI
Cevre kosullar
+ Hava sicakhgi: min. - 20°C; maks. + 50°C.

+ Patlama potansiyeli olan ortamda veya patlamaya karsi korumali ekipman kullaniminin istendigi yerlerde acik¢a belirtiimedigi strece
hiz varyatériinG kullanmayin.

+ GUrdlty - Titresim

Uretici tesislerinde yapilan operasyonel test sirasinda, liniteden 1 m uzakta ve zemin seviyesinden 1.6 m yiiksekte yanki olmadan
Olculen akustik basing 85 dB(A) seviyesinden azdir.

Hiz varyatéri tarafindan olusturulan titresimler personel icin bir saglik riskini olusturmaz. Agiri titresim hemen rapor edilmesi ve ortadan
kaldinimasi gereken bir ariza nedeniyle olugabilir.

%\ BONFIGLIOLI
4 RIDUTTORI



3.0 - EMNIYET BILGILERI

* Bu kilavuzda verilen ve urtnin Gzerinde bulunan 6zellikle emniyetle ilgili talimatlari dikkatlice okuyun.

+ Hizmet dmri siresince hiz varyatdriinde ¢alismakla sorumlu kisiler bu alanda ézel yetenekler ve deneyim kazandirilacak bigimde
egitilmeli ve ayni zamanda uygun araglar ve 6zel emniyet ekipmani ile donatiimalidirlar (626/94 sayili kanun hikmiinde kararnameye
gore). Bu gereksinimlerin karsilanmamasi kisisel sadlik ve emniyete yonelik riski artirir.

« Hiz varyatérini sadece Uretici tarafindan belirtilen uygulamalar icin kullanin. Uygun olmayan kullanim kisisel saglik ve emniyet ve
ekonomik zarar riskine neden olur.

Uretici tarafindan izin verilen uygulamalar V serisi hiz varyatorlerinin gelistiriime amacini tasiyan endiistriyel
uygulamalardir.

« Rutin bakim takvimini takip ederek hiz varyatériinii maksimum veriminde tutun. lyi bakim tniteye maksimum performansi, uzun bir
hizmet dmrinl ve emniyet kurallarina surekli uyumu madmkin kilar.

« Erisimi guc¢ veya tehlikeli olan alanlarda unite Gzerinde calisirken, ¢alisma sirasinda saglik ve emniyete iliskin yasalara uygun olarak
operatdr ve diger kigiler icin yeterli emniyet énlemlerinin alindigindan emin olun.

* Tum bakim, kontrol ve onarimlar igyeri tehlikeleri konusunda tam bilgi sahibi olan uzman bir bakim teknisyeni tarafindan
yuratilmelidir. Dolayisiyla, tim makine icin potansiyel tehlikelere ¢6ziim bulan ve dnleyen calisma prosedirlerinin uygulanmasi
gereklidir. Uzman bakim teknisyeni her zaman gegcerli emniyet standartlarini gdzeterek dikkatli bir sekilde ¢calismahdir.

« Calisma sirasinda sadece Uretici tarafindan saglanan Kullanici talimatlarinda gosterilen veya is sagligi ve emniyetine iligkin
kanunlarla ortaya konulan giysi ve emniyet ekipmanini giyin.

« Asinmis parcalari orijinal yedek parcalarla degistirin. Uretici tarafindan tavsiye edilen (yag ve gres) yaglayicilari kullanin.
« Kirletici malzemeleri cevreye bosaltmayin. Tim bu tip malzemeleri ilgili yasaya uygun sekilde atin.

* Yaglayicilar degistirdikten sonra hiz varyatériiniin yizeylerini ve calisma alaninin etrafindaki yiriime ytizeylerini temizleyin.

BONFIGLIOLI
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4.0 - NAKLIYE VE TASIMA

4.1 - AMBALAJ

Tedarik edildiginde ve aksi belirtiimedikce standart ambalaj yagisa karsi korunakli degildir ve deniz yoluyla degil karayoluyla ve kapali
ve nemli olmayan alanlarda nakliyata uygundur.

Materyal kapali ortamda %80'i agsmayan bir badil nemde ve —15 °C ile +50 °C arasindaki sicakliklarda uygun kosullarda iki yil
stresince saklanabilir. TUm diger kosullarda muhafaza 6zel ambalaj gerektirir.
Nakliyati kolaylastirmak icin agir paketler metal platformlara ylklenebilir.

En sik gorilen ambalaj tipleri asagidaki resimlerde gosterilmektedir.

- Deniz yoluyla sevkiyati yapilan ¢esitli iriinler icin aga¢ sandik.

- Tek driin ve kitler icin karton istif rafinda paketleme

Yatay paketleme Dikey paketleme

é Hiz varyatériiniin faturasinda, teslimati yapilan mallarin satin alma emrine uygun oldugunu ve hasarli veya arizali
olup olmadigini kontrol edin. Herhangi bir uygun olmayan durumu BONFIGLIOLI RIDUTTORI saticisina bildirin.

Ambalaj malzemelerini ilgili kurallar cercevesinde atin.
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4.2 - NAKLIYE TALIMATLARI

Paketleri Uretici talimatlari ve paketlerin izerinde gésterilen talimatlar dogrultusunda tasiyin.

Paketlerin agirhgi ve bicimi elle tagsimayr mimkin kilamayabileceginden hasar ve yaralanmayi énlemek icin 6zel ekipman kullaniimasi
gerekir. Bu amag dogrultusunda yetki verilecek kisiler kendi ve ilgili diger kisilerin emniyetini korumak igin egitilmeli ve is ortaminda
deneyim kazandiriimalidir.

Uriinii tagimakla gérevlendirilen kisi kendi ve ilgili diger tiim kisilerin emniyetini korumak icin tiim gerekli
6nlemleri almalidir.

4.2.1 - Paketlerin taginmasi

* Paketlerin bosaltiimasi i¢cin diz bir zemin veya yuzeye sahip uygun ve genis bir alan hazirlayin.

+ Paketin tasinmasi icin gerekli ekipmani hazirlayin. Kaldirma ve tasima ekipmani (ving veya forklift gibi), baglanti noktalari ve agirhk
merkezi dikkate alinarak yukin agirlik ve boyutu igin yeterli kapasiteye sahip olmalidir. Gerekirse bu bilgiler paketin Gzerinde
gosterilir. Agir paketleri, her zaman belirtilen yUk agirligini tasiyabilecek diizeyde olduklarini kontrol ettikten sonra zincir, kayis ve
celik halatlarla baglayin.

* Devrilmeyi ve/veya dengede bozulmayi dnlemek icin yuku tagirken duz tutun.

4.2.2 - EKipmanin taginmasi

Asagidaki islemlerin tiimi ani hareketlerden kacinilarak tam bir 6zen ve dikkat icerisinde yapiimalidir

Kaldirma sirasinda onayli ve yiik icin yeterli halkali civatalar, vidali kelepceler, yayl kancalar, kemerler, halatlar,
kancalar vb. kullanin.

Kaldirlacak triintin agirhg: Satis Katalogunda verilmistir.

+ Hiz varyatérini kaldirmak icin baglanti noktalarini belirleyin. Bu bilgiler icin asagidaki semaya bakin.

* Hiz varyatdruna baglanti noktalarina kemerleri, kancalari, vidal kelepceleri vb. bagdlayarak kaldirmak icin hazirlayin ya da alternatif
olarak yiku hareket ettirmek icin bir metal platform kullanin. Bir ving kullaniliyorsa, ilk olarak hiz varyatdriini paketinden dikey olarak
kaldirin.

« Bir forklift veya paletli tasiyici kullaniliyorsa, paketi ¢ikartin ve tasiyicinin catallarini gésterilen noktalara yerlestirin.
« Once saglam oldugunu kontrol etmek igin yiikii cok yavasca kaldirin.

» Hiz varyat6érini bosaltma alanina getirin ve hareket ettirirken ani salinimlara meydan vermemeye dikkat ederek yavasca yerine
birakin.

Hiz varyatérii bir elektrik motoruyla akuple ise, acikca ifade edilmedikge tiim yikii kaldirmak i¢cin motor
tizerindeki halkali civatayl kullanmayin.

BONFIGLIOLI
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YUk kaldirilirken herhangi bir ydnde 15°'den daha fazla yukari ve asagdi sallanmasina izin verilmemelidir. Salinim bu limiti
asarsa kaldirma islemini durdurun yiku elle dengeleyerek kaldirma islemini tekrar yapin.

A Kaldirilan kitle dengesinde bozulma gdézlenirse, islemi durdurun ve yukun agirlik merkeziyle hizalamak i¢in kaldirma
halkasini kaydirin ve ardindan kaymalarini énlemek icin halkanin altindaki halatlari bir kelepce veya benzer bir dizenekle
kilitleyin.

4.3 - DEPOLAMA
Hiz varyatérinun depolanmasina iligskin olarak asagida bazi tavsiyeler verilmigtir.

1. Uniteyi cok nemli kosullarda veya hava sartlarina agik olan yerlerde muhafaza etmeyin (acik alanda muhafaza etmeyin)
2. Hiz varyatériini zemin Gzerine dogrudan yerlestirmeyin.
3. Varyatori saglam bir taban tzerinde oturtun ve yanlishkla yerinden oynama ihtimalinin bulunmadidindan emin olun.

4. Paketlenmis varyatdri (izin verilirse) paketin kendi Gzerindeki talimatlar dogrultusunda muhafaza edin.

Unite 6 aydan fazla sireyle depolanirsa, asagidaki ilave énlemlerin alinmasi gerekir:
5. Tim islenmis dis yuzeyleri Shell Ensis veya ayni 6zelliklere ve uygulama alanina sahip baska bir pas dnleyici Uriinle kaplayin.

6. Uniteyi yag ile doldurun.

BONFIGLIOLI
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5.0 - HIZ VARYATORUNUN KURULUMU

isi yapmakla gérevlendirilen kisi gerektiginde dogrudan ilgili kisileri korumak icin bir emniyet plani yapmal ve

j Tim kurulum iglemi makinenin genel tasarimi dikkate alinarak planlanmaldir.
tim ilgili kurallari uygulamalidir.

1. Tdm ambalaji ve koruyucu Uriin hiz varyatdriinden dikkatlice temizleyin. Baglanti ylzeylerine ¢ok dikkat edin.

isim levhasindaki bilgilerin sipariste belirtilenle ayni oldugunu kontrol edin.

©

Hiz varyatéranin monte edildigi yapinin yeterince sadlam ve unitenin agirhidini ve ¢alisma gerilmelerini kaldirabilecek élctde rijit
oldugundan emin olun.

Hiz varyatérinin monte edildigi makinenin kapali oldugundan ve daha sonradan yanlishkla agilamayacagindan emin olun.
Tum baglanti yizeylerinin diiz oldugundan emin olun.

Mil/mil veya mil/delik ayarinin baglanti icin tam olarak yapildigindan emin olun.

N o o &

Hiz varyatérinin harici hareketli parcalarina ve 1sinan yuzeylerinden kaynaklanabilecek yaniklara karsi koruma saglamak icin
uygun korumalar yerlestirin.

8. Calisma ortami hiz varyatéri veya parcalarindan herhangi birisi icin pas yapici etkiye sahipse, bu tip ortamlar i¢in gerekli olan dzel
Onlemleri alin. Bu durumda BONFIGLIOLI RIDUTTORI satis hizmetlerine basvurun.

9. Enuygun baglantiyi ve asinma korozyonuna karsi korumayi saglamak igin hiz varyatéri/motor ve diger pargalar arasindaki tim
baglantilara koruyucu macun (Kliberpaste 46 MR 401 veya benzer ¢zellik ve uygulama alanina sahip bir Griin) uygulanmasini
tavsiye ederiz.

10. Acik alana kurulum ve elektrik motorunu bulunmasi durumunda, elektrik motorunu dogrudan gelen glines 1s1gina ve hava sartlarina
karsi koruyucu veya bir kilif ile koruyun. Tertibatin uygun sekilde havalandirildigindan emin olun.

Varyatériin hiz ayarlari sadece linite calistirildiktan sonra yapiimalidir.
A Varyatér durur halde iken el carkinin veya uzaktan hiz kumandalarinin kullanimi dahili parcalara geri
dondirilemeyecek zararlar verebilir.

Daha sonra asagidaki sekilde kurulum islemine gegin:
1. Hiz varyatdriinu kurulum alani yakinina getirin.

2. Hiz varyatérini baglayin ve verilen noktalarda yapiya sabitleyin. Hiz varyatérii yapiya verilen baglanti (ayaklar veya flans)
Uzerindeki tim baglanti noktalar (delikler) kullanilarak sabitlenmelidir.

3. Sevkiyat sirasinda kullanilan kapal yag tapasini (genellikle kirmizi) bulun ve sevkiyat sirasinda verilen havalandirma tapasi ile
degistirin. “Hiz varyatérunin yaglanmasi” bélimundeki grafiklere bakin.

4. Baglanti civatalarini sikin ve servis kapaklarinin asagidaki tabloda (A1) verilen tork degerleriyle sikildigini kontrol edin.

BONFIGLIOLI
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Civata torku kapak/havalandirma Tork
[Nm] vida disi Adim [Nm]
Civata boyutu
Civata sinifi 1/8” 28 5
8.8 10.9 1/4” 19 7
M4 2.7 3.8 3/8” 19 7
M5 5.5 8.0 1/2" 14 14
M6 9.5 13.0 3/4” 14 14
M8 23 32 17 11 25
M10 46 64
M12 80 110
M14 125 180
M16 195 275
M18 270 390
M20 385 540

5.1 - TRANSMISYON PARCALARININ MiLE BAGLANMASI

Harici parcalarin baglanmasinda hiz varyatériiniin millerine veya yataklarina zarar verebilecek cekicleri veya diger
& takimlari kullanmayin. Bunun yerine, asagidaki semada gosterildigi gibi hareket edin:

—= :
‘(( / A1 é
N N2

— {//j 7%\ N

Civata (1) ve pul (2) musteri sevkiyat iceriginde bulunmaz.

Asimetrik gébeklere sahip transmisyon mekanizmalarini baglarken mil yataklarindaki yikleri en aza indirmek icin asagidaki (A)
semasinda goésterilen dizeni kullanin:

7

(A)
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5.2 - ELEKTRIK MOTORUNUN KURULUMU
Yukarida belirtilen tim &nlemlerin haricinde, IEC 72-1 gereksinimlerine gdre standartlastirilan bir elektrik motorunun montaji sirasinda
asagidaki 6nlemlerin de alinmasi gerekir:

+ Baglantiy1 zorlamayin ve montaj sirasinda uygun olmayan takimlar kullanmayin. Diz/silindirik baglanti ylzeylerine zarar vermemeye
dikkat edin.

+ Déner baglanti mekanizmalarini blyuk radyal yikler veya baski yUkleriyle zorlamayin.

+ Montaji kolaylastirmak icin Kliberpaste 46 MR 401 gibi yaglayici sentetik gres veya benzer 6zelliklere ve uygulama alanina sahip
baska bir tGrln kullanin.

« Tim motor/varyatdr baglanti civatalarini belirtilen tork ile sikin. Sikma torklari icin yukaridaki grafige (A1) bakin.

« Bir diferansiyel tnitesine (VD) sahip hiz varyatorleri icin sadece mil Gzerinde bir yag kegesi barindiran elektrik motorlarini kullanin.

6.0 - HIZ VARYATORUNUN TEST EDILMESI

Hiz varyatori Uretici tarafindan fabrikada teste tabi tutulur.
Uniteyi calistirmadan 6nce asagidakileri kontrol edin:

+ hiz varyatériinu iceren makinenin 98/37/EC sayili “Makine Direktifi” kurallarina ve diger gegerli emniyet diizenlemelerine uygun olmasi
+ hiz varyatdérinin kurulum sirasindaki baglanti konumunun isim levhasinda belirtilen ve gdsterilen konumla uyumlu olmasi

« elektriksel gu¢ beslemenin EN 60204-1 standardina uygun ve ¢alisir durumda olmasi ve EN 50014 standardina goére topraklanmasi.
* glic beslemesinin belirtilene uygun olmasi ve anma degerinin + -5% dabhilinde bulunmasi.

+ yag seviyesinin belirtilen gibi olmasi ve kapak veya contalarda sizinti bulunmamasi

+ havalandirma tapasinin dogru takilmasi ve deliginin toz veya bagka yabanci cisimlerle tikanmamis olmasi

* Unitenin gurdltulu veya asin titresimli calismamasi.

Hareketli parcalarin birbirine aligmasi icin gerekli olan yaklasik 150-200 saatlik ilk aligtirma periyodu icin calisma
sicakhiginin sonraki asamalardan daha yiiksek olmasi normaldir.

4\ BONFIGLIOLI
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7.0 - HIZ VARYATORUNUN KULLANIMI

Hiz varyatériinu hizmete almadan énce kullanici, kurulumun yapildigi tesisin ézellikle is saghgi ve emniyeti ile ilgili direktiflere uygun
oldugunu kontrol etmelidir.

Calisma sirasinda, linitenin hizmet 6mriinii azaltabileceginden motoru sik¢a acip kapamaktan kacinin. Baglatmalar dakikada
8 - 10'u agsmamalidir.

Hiz varyatériiniin n1 < 300 dev/dak diizeyinde bir tahrik hizinda kullaniimasi tinitenin diizensiz calismasina yol
acabileceginden tavsiye edilmez.

i E Hiz varyatéri yliksiiz veya azaltilmig yiik durumunda bile yiiksek sicakliklara ulasabilir.
Bu yiizden ciplak elle dokunmayin.

Hiz varyatéri asagdidaki alan ve ortamlarda kullanilamayabilir:
A * cok korozif/agindirici etkiye sahip buharlar, duman veya toz iceren alan ve ortamlar
* gida Urtinleriyle dogrudan temasin oldugu alan ve ortamlar.

Tehlike bdlgeleri ve maruz kalan kisiler:
A Varyatdrin tehlike bolgesi olan mil gikintisi dogrudan temasi olan kisiler igin bir tehlike olusturur (ezme, kesme,
yakalama). Ozellikle varyatdr otomatik modda ve erisilebilir bir bélgede ¢ahlisirken, mil bir koruyucuyu ile korunmalidir.

8.0 - BAKIM

Bakim ve degisim igleri is sagligi ve emniyeti ile ilgili yasalar ve kuruluma bagl olarak ortaya cikabilecek 6zel
sorunlar konusunda egitimli uzman bakim teknisyenleri tarafindan yapilmahdir.

Unite iizerinde herhangi bir islem yapmadan énce, operatér ilk olarak hiz varyatoriiniin motoruna gelen elektrigi

kesmeli ve hizmet disi oldugundan emin olmali ve ayrica yanhshkla tekrar caligmasini veya uyari vermeden
A parcalarinin hareket etmesini (asil ylikler veya benzer dis fakt6rlere bagh olarak) 6nlemek icin tiim gerekli

tedbirleri almahdir.

Ayrica, tum ilave cevresel emniyet tedbirleri (biriken gazin veya tozun alinmasi vb. gibi) alinmalidir.

* Herhangi bir bakim isini yapmadan 6nce, mevcut tim emniyet cihazlarini aktive edin ve gerekiyorsa etrafta ¢alisan Kisileri bilgilendirin.
Ozellikle Unitenin etrafindaki alani isaretleyin ve ¢alismaya basladiginda beklenmedik saglik ve emniyet risklerine yol acabilecek
ekipmanlara erisimi engelleyin.

» Asinmig parcalari orijinal yedek parcalarla degistirin.

- Uretici tarafindan tavsiye edilen (yag ve gres) yaglayicilari kullanin.

+ Hiz varyatdriu Gizerinde ¢alisirken daima conta ve keceleri yenileriyle degistirin.

* Bir yatagin degistiriimesi gerekiyorsa, ayni mili destekleyen diger yatagin degistiriimesi de iyi bir yaklagim olur.
« Tum bakim islerinden sonra yag degisimi yapilmasini tavsiye ederiz.

Yukaridaki talimatlar hiz varyatérinin verimli ve emniyetli calismasini saglama amacini tasir.

Ureticinin 6nceden izni olmadan emniyet gereksinimlerini degistiren orijinal olmayan yedek pargalarin kullanimina ve rutin olmayan
islemlere bagl olarak meydana gelebilecek kisisel yaralanma ve parca hasarlarinda Uretici sorumluluk kabul etmez.
Hiz varyatéri icin yedek parga siparisi verirken 6zel yedek parga kataloguna bakin.

Kirletici sivilari, aginmig parcalari ve bakim artiklarini cevreye bosaltmayin.
Tim bu tip materyalleri ilgili kurallar ¢cercevesinde atin.

BONFIGLIOLI 13
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8.1 - RUTIN BAKIM

A\

Hiz varyatérleri V0.25 ve V0.5

Bu Uniteler fabrikada Shell Donax TX uzun 6mirli sentetik yag ile doldurulmus olup servis tapalari yoktur. Dis kirlilige maruz kalmayan
hiz varyatdrleri normalde periyodik yag degisimi gerektirmezler.

Hiz varyatérleri V1 - V10
ik olarak Gnitenin iginin uygun bir deterjan ile dikkatlice ve tamamen temizlenmesini takiben 300 saatlik caligma sonrasinda yagin
degistirilmesi tavsiye edilir.
Yaglayicinin ulastigi sicakliga bagh olarak, asagidaki tabloda gésterilen araliklarla degistiriimelidir:

_l'Jretici tarafindan belirtilen rutin bakim takvimini takip ederek hiz varyatériinii maksimum veriminde tutun.
lyi bakim Unite icin maksimum performansi, uzun bir hizmet é6mriinii ve emniyet kurallarina stirekli uyumu
mimkiin kilar.

(A2)
Yag sicakligi Yag degisim sikhigi
t[°C] (h]
65<t<80 4000
80<t<95 2000
Arahk Kisim Kontrol tipi Eylem
g T . Yag seviyesini tamamlayin
1000 saat Yag kegeleri ve contalar. Ygr%:f lllcl)yn(atfcl)rl]illn gorsel kontrold Sizintilann Parcalara gerektigi sekilde
9 ' servis yapin veya degistirin.
islemlere ilave olarak 1000 saatlik calisma
- . sonrasinda:
Yag kegeleri ve contalar. Asagidakileri dikkatlice kontrol edin yag . _
4000 saat kecelerinin ve contalarin aginmasi/eskimesi. Esk|m|§/a§|r1m|§ Ise
parcalar degistirin.
Transmisyon parcalari Agiri gurltt veya titresim olup olmadigina
' bakin.
14 BONFIGLIOLI
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8.2 - YAGLAMA

Hiz varyatériinu calistirmadan nce, varsa gdzetleme camindan yag seviyesini kontrol edin. Bu islem hiz varyatéri uygulama igin
kurulu oldugu baglanti konumundayken yapilmalidir. Gerekirse yagd doldurun veya seviyeyi tamamlayin.

Hiz varyatorleri tip V 0.25 ve V 0.5 fabrikada uzun 6mirli sentetik yag Shell Donax TX ile doldurulmustur ve servis tapalarina sahip
degildir. Dis kirlilige maruz kalmayan hiz varyatérleri normalde periyodik yag degisimi gerektirmezler. ilave veya yagin tamamen
degisimi gerekliyse, asagidaki tablolarda verilen miktarlara tam olarak uyun.

Farkli tiplerde yaglari karistirmayin. Degisimler ve ilaveler daima ayni tip yag kullanilarak yapilmalidir.

Halen kullaniimakta olan yag ile ayni tipte olan yag mevcut degilse, hiz varyatéri muhafazasini tamamen bosaltin ve yeni bir yag
doldurmadan &nce i¢ kismi hafif bir ¢dzicu ile tamamen yikayin.

Shell Donax TX (belirtilen 6zellikler)
Yogunluk ISO 3675 0.852 kg/dm?®
Kinematik viskozite 40 °C ISO 3104 34 cSt
Kinematik viskozite 100 °C ISO 3104 7.4 cSt
Viskozite indeksi ISO 2909 196 -
Parlama noktasi ISO 2592 198 °C
Akma noktasi ISO 3016 -48 °C

Hiz varyatorleri V1 - V10 énceden mineral yag Shell Donax TA ile doldurulmus olarak tedarik edilir.
Degisimler ve ilaveler daima uyumlu bir tip yag kullanilarak yapiimalidir.
Higbir durumda mineral ve sentetik yaglari karistirmayin.

Shell Donax TA (belirtilen 6zellikler)
Yogunluk ISO 3675 0.873 kg/dm?®
Kinematik viskozite 40 °C ISO 3104 37.3 cSt
Kinematik viskozite 100 °C ISO 3104 7.0 cSt
Viskozite indeksi ISO 2909 151 -
Parlama noktasi ISO 2592 196 °C
Akma noktasi ISO 3016 -42 °C

VR varyatérlerdeki helisel redulksiyon disli ¢ifti Shell GL 00 uzun émurli gresle yaglanir.

Elektrik motoruyla birlikte tedarik edildiklerinde diferansiyel inite (VD) ile donatiimis hiz varyatérleri fabrikada yag ile doldurulurlar.
Bunun haricinde hiz varyatéri yagsiz olarak tedarik edilir ve Uniteyi hizmete almadan énce yag ile doldurulmasindan musteri sorumlu
olur.

Bu durumda, motor miline bir yagd kecesi takilmali ve baglanti flansi yag sizdirmaz olmalidir.
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VO0.25F 0.14 0.30
VO.5F 0.18 0.40
V025U fVRO.25_ | 0.12 0.25
VO0.5U_TVR0.5_ 0.15 | I 0.32 | i
VDO5SU_[VRDO5 | 0.30 g.gg
Donax TX (amar :
Yajj Donax TX (3mér boyu) Yag Donax TA (2000-3000 saat)
V025F 0.14 V1F 0.30
VO5F 0.18 VZF 0.40
V0.25U_fVRO.25_| 0.12 ViU _[VR1_ 0.25
VO0.5U_TVR 0.5 0.15 | I vaU VR Z® 032 | [
VDO5U_IVRDO5 | 030 El H_;mg; E.gg
Yafj Donax TX (Gmr boyu) = :
Yaf) Donax TA (2000-3000 saat)
| Pr—— -
V1F 0.30
VZF 0.40
V0.25U_/VRO25_| 0.2 VAU _[VR1_ 0.25
VO5U_TVRO0.5_ 0.5 | I Vva2UTIVRZD 0.32 |
VDO5U_/VRDO5 | 0.30 % } H‘fﬁg ; g.gg
Yag Donax TX {(6mir boyu) = '
Yag Donax TA (2000-3000 saat)
V1F 0.30
V2F 0.40
VAU_IVR1_ 0.25
Va2UTivR2® 0.32 |
VD1U_/VRDA 0.
VD2U /VRD2 | 046
Yag Donax TA (2000-3000 saat)
V0.25F 0.28 V1F 0.58
VO5F 0.30 VZF 0.78
V0.25U_IVRO25_ | 022 | (I V1U_/VR1_ 040 | I
V05U TVRO0.5 027 Va2UTIVRZD 054
Yag Donax TX (&mir boyu) Yag Donax TA (2000-3000 saat)

lvbosu_ivroos | 070 |

Yaf Donax TX {&mir boyu)

Ui

VO0O25F 0,14
VO5F 0.8
V0.25U_/VRO25 | Daz | [
V0.5U TVRO.5_ 0.15
Yag Donax TX (Bmir boyu)

|vDosu_rvrRo o5 | 040 |

Yag Donax TX (6mir boyu)

U

VD1U_/VRD1 1.00
VD 2U_/VRD 2 1.5
Yag Donax TA (Smir boyu)
V1F 0.30
V2F 0.40
VIU_IVR1_ 025 ([
V2UTIVRZZ 0.32
Yaf Donax TA (2000-3000 saat)
vD1Uu_/VRD1 | 050 |[@)
VD2UZ/VRD2 | 070 %
Yaf Donax TA (Smir boyu)
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V3F-V55F_ 0.70 3::5 s i
V3U_[VR3 -
V550 /VR55 1.0 ioE
VD3F 20
VD 5.5F 1.3 | [ VD10 U_/VRD 10 U_|
VD3U_(VRD3U E Yagj Donax TA (2000-3000 saat)
VD550/VRDS5U | 1
Yag Donax TA (2000-3000 =aat)
V3F-V55F_ 0.50 3::5 e .
VilU_[VR3 -
V550/VR55 1.0 VONE
VD3F | 2.0
VD 55T 13 | M VD10 U_/VRD 10 U_
VD3U /VRD3U " Yag Donax TA (2000-3000 saat)
VvD550/vRD 55U | '
Yag Donax TA (2000-3000 saat)
V3IF-VSSF_ 0.90 ‘:r:un:l p— 18
vau_tvra _
V550 /VR 55 1.0 re—
lvD3F 2.0
VD55F 13| M VD10U_/VRD10U_|
VD3IU /VRD3U Yag Donax TA (2000-3000 saat)
vD550/VRD 55U | 6
Yaf Donax TA (2000-3000 saat)
V3F-V55F_ 1.0 V10F R 24
Vviu [VR3 vViou_ 10 :
V550 /VRSS 1.3 e r
Lyl 16 | M0 vb1ou_/vro1ou_| !
VD3U /VRD3U NG Yag Donax TA (2000-3000 saat)
vD550/VRD 55U |
Yad Donax TA (2000-3000 saat)
|W3F.VESF 2.1 V10F
VU TVRS V10 U_/ VR 10 32
20| M
VS5TU/VRSS Yag Donax TA (2000-3000 saat)
_ Ya§ Donax TA (2000-3000 saat)
e
! VO3F VD10F LY
W”.Fr i VD10U_/VRD10 | 85
Egg.gurﬂnﬁ'ﬁi‘h 48 | Yag Donax TA (2000-3000 saat)
Yag Donax TA (2000-3000 saat)
V3IF-VE5F 1.0 V10F
V30 IVRS V10 U_/VR 10 28
1.3 (M
V55TU/VRSS Yag Donax TA (2000-3000 saat)

F

! ‘ g Yag Donax TA (2000-3000 saat)

VD3F
VD55F 28
VD3U_/VRD3U

vD55U/vRossu | 30 | 1
Yag Donax TA (2000-3000 saat)

VD10F

vD10U_/VRD 10

o

1

Yag Donax TA (2000-3000 saat)

®
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8.3 - YAGIN DEGISTIRILMESI — Hiz varyatérleri V1 - V10

1. Tahliye tapasinin altina yeterli bir kap yerlestirin.

2. Dolum, tahliye ve seviye kapaklarini sékin ve yagin akmasini saglayin.
A Yag sicak oldugunda daha kolay bosalir.

3. Tum yag bosalana kadar birka¢ dakika bekleyin ve ardindan énce yeni bir conta taktiktan sonra tahliye tapasini yerine sikin.

4. Hiz varyatdrini son konumuna ayarlayin ve yag ile doldurun. Dizglin dolum saglamak i¢in yagi yavasca dokin. Yag seviye
kapagiyla ayni seviyeye geldiginde doldurmayi birakin. Oncelikle yeni bir conta taktiktan sonra seviye kapagini sikin ve orta
noktasina kadar doldurmaya devam edin.

5. Contasini degistirdikten sonra doldurma kapagini sikin.

Kullanici tarafindan istendigi lGizere hiz varyatérii yagh veya yagsiz olarak tedarik edilebilir. Doldurulacak yag
A miktar Satis Katalogunda belirtilir. Bununla birlikte, bu miktarin yaklasik bir deger oldugunu ve unitenin her
kosul altinda seviye kapaginin orta noktasina kadar doldurulmasi gerektigini unutmayin.

Yaglayicilar, ¢ézicller ve deterjanlar toksik/sagliga zararhdir:
- deri ile dogrudan temas durumunda tahrige neden olabilirler
A - solunduklarinda zehirlenmeye yol agabilirler

- yutulduklarinda élimciul olabilirler.

Uygun emniyet ekipmanindan yararlanarak dikkatlice kullanin. Bunlari ¢cevreye bosaltmayin ve ilgili yasalar cer¢evesinde
atik islemini yapin.

é Sizinti bulunursa, arizanin nedenini tespit edin ve yag eklemeden ve hiz varyatoériinii calistirmadan 6nce tamir
edin.

8.4 - TAVSIYE EDILEN YAGLAR

\' R
0.25-0.5 1...10 0.25...10

Not:
Donax TX R - R Tavsiye edilen
Donax TA - R ° F Nebati sinif

G Gres

Shell Cassida Fluid HF 46 F F
GL 00 - - G
4%\ BONFIGLIO
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8.5 - VERIMIN KONTROL EDILMESI
« Toz birikintilerini hiz varyatériinden ve motor muhafazalarindan alin.

+ Sabit ylkte olusturulan guraltinin degiskenlik géstermediginden emin olun. Asiri titresim veya girilti uydu disklerin aginmasinin
veya bir yatak arizasinin belirtisi olabilir.

+ Glg tuketimini ve voltaji motorun isim levhasinda verilen anma degerleriyle karsilastirin.
« Conta/kecelerden, kapaklardan ve muhafazalardan yag sizintisi olup olmadigini kontrol edin.

« Tum civatali baglantilari agsinma, deformasyon ve korozyona karsi kontrol edin ve asiriya kagmadan timini tam olarak sikin.

8.6 - TEMiZLEME

Hiz varyatdériinden tim toz birikintilerini ve proses atiklarini alin. Yapim malzemesiyle uyumlu olmayan ¢dziculeri veya diger Granleri
kullanmayin ve ylksek basingh su jetlerini hiz varyatériine dogrultmayin.

8.7 - BOYA KAPLAMA

V 0.25 hiz varyatdrleri bir aliminyum muhafaza icerir ve boya kaph degildir.
V 0.5 - V 10 varyatdrler sonradan pisirmeye tabi tutulan polyester termofiksaj recine ile kaplanirlar.

Hiz varyatérii boya ile kaplanacaksa, isim levhasini ve kecge bileziklerini ¢6ziicii ile temasa karsi
/ j \ koruyun.

9.0 - PARCALARIN DEGISTIRILMESI

« Emniyetli ve glvenilir calismayi garanti edemiyorlarsa parcgalari ve bilesenleri degistirmekten cekinmeyin.

ﬁ * Yetersiz onarim yapmayin.

+ Orijinal olmayan yedek pargalarin kullanimi sadece garantiyi gecgersiz kilmakla kalmaz ayni zamanda varyatdriin
calismasini da olumsuz etkileyebilir.

9.1 - HIZ VARYATORUNUN CALISMASINA SON VERME

Hiz varyatéri sadece is sagligi ve emniyeti konusundaki kurallar hakkinda egditime sahip operatérler tarafindan hizmetten alinmalidir.
Biyolojik olarak bozunmaya ugramayan uranleri, yaglayicilari ve demir olmayan malzemeleri (kauguk, PVC, recineler vb.) cevreye
bosaltmayin. Tim bu tip malzemeleri mevcut ¢evre yasalarina uygun sekilde atin.

Yetkili personel tarafindan kontrol edildikten veya degistirildikten ve kullanim i¢in uygun olmadiklari belirtildikten sonra iyi
durumda gibi gézlken parcalari veya bilesenleri tekrar kullanmayin.
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9.2 - ELEKTRIK MOTORUNUN SOKULMESI

Calisma sirasinda, motor ve hiz varyatorii arasindaki baglanti ciddi oranda paslanmamissa, asir bir kuvvet uygulamaya gerek
kalmadan motoru s6kebilmek miumkin olabilir.

Motorun sékilmesinde zorlukla karsilasiliyorsa, flanslara ve baglanti ylizeylerine zarar verebileceginden tornavida veya levye
kullanmak yerine asagida gosterildigi gibi hareket edin.

MATKAP VE KILAVUZ

T ’]

CEKTIRME

=

-1._._,./
M|

{ @ “ ] ' S = Y il

\ -

1. Motor milini matkapla delin ve kilavuz ¢ekin (fan taraf).
2. Delige bir ¢cektirme yerlestirin.
3. Motoru hiz varyatériine sabitleyen civatalari sékun.

4. Cektirmenin atalet kuvvetiyle motoru ayirin.

28\ BONFIGLIOLI
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10.0 - SORUN GIiDERME

Asagidaki bilgiler kusurlarin ve arizalarin tespit edilmesi ve ortadan kaldiriimasina yardim amacini tagimaktadir. Bazi durumlarda bu
tip problemler hiz varyatériniin monte edildigi tesis veya makineden kaynaklanabildiginden, neden ve nihai ¢6zim ilgili makine/tesis

igin Uretici teknik belgelerinde bulunabilir.

SORUN

NEDEN

cOzim

Yatak sicakligi ¢ok yuksek

Yag sicakligi ¢cok dusuk

Yag doldurun

Yag bitmis

Yag! degistirin

Hasarli yataklar

Yetkili atolye ile temasa gegin

Calisma sicakhigi cok yiksek

Yag seviyesi ¢ok yiksek

Yag seviyesini kontrol edin

Yag bitmis

Yagi degistirin

Yagda yabanci madde var

Yagi degistirin

Normal olmayan ¢alisma guriltisa

Uydu diskler zarar gérmus

Yetkili atélye ile temasa gecin

Yatak eksenel boslugu ¢ok fazla

Yetkili atélye ile temasa gegin

Yataklar hasarli veya aginmis

Yetkili atélye ile temasa gecin

Asir1 yuk uygulaniyor

Yuku Satis Katalogunda verilen nominal
degerlere getirin

Yagda yabanci madde var

Yagi degistirin

Varyatér baglantisinda normal olmayan
guardlta

Baglanti civatalari gevsek

Civatalari belirtilen tork ile sikin

Baglanti civatalarn aginmis

Civatalari degistirin

Yag sizintisi var

Yag seviyesi cok yiksek

Yag seviyesini kontrol edin

Muhafaza/baglanti kecesi yetersiz

Yetkili atélye ile temasa gecin

Contalar aginmis

Yetkili atdlye ile temasa gegin

Hiz varyatéri ¢calismiyor veya zorlukla
calisiyor

Yag viskozitesi ¢cok yuksek

Yag degistirin (tavsiye edilen yaglayici
tablosuna bakin)

Yag seviyesi ¢ok yiksek

Yag seviyesini kontrol edin

Asir yuk uygulaniyor

Tahrigi gereken gercek yik icin yeniden
tasarlayin

Cikis mili motor calisirken dénmuyor

Uydu diskler zarar gérmus

Yetkili atélye ile temasa gecin
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